BASF

The Chemical Company

Prince Color® Z 301 FX Profi

Vysokoakostné flexibilné lepidlo na lepenie keramickych obkladov a dlazieb na

balkény a terasy

Rozsah pouzitia

¢ Na vnutorné a vonkajSie pouzitie.

¢ Na podlahy a steny.

* Na lepenie nasiakavej a malo nasiakavej keramiky,
sklenenych obkladov a mozaik, nenasiakavej keramiky,
dosiek z beténu a kameria (okrem mramoru), lahkych
stavebnych dosiek a izolaénych dosiek.

* Na lepenie keramickych obkladov do priestorov s
vlhkou prevadzkou (podklad je vhodné osetrit stierkovou
izolaciou radu Prince Color® IZOL).

¢ \elmi vhodné na balkény, terasy, vonkajSie schodiska,
obklady fasad a soklov (podklad je vhodné oSetrit
stierkovou izolaciou Prince Color® 1ZOL B).

¢ Na cementové potery, zbrusené anhydritové, prip.
sadrové plavajuce potery, betonové diely, vykurované
potery, sadrokartonové, sadrovldknité a cementovlaknité
dosky, na staré dlazby a drevotrieskové dosky.

Vlastnosti produktu

¢ S Uradnym atestom, schvalené ako C2TE podfa normy
STN EN 12004, harmonizovanej s EU.

® Mrazuvzdorné.

¢ DrZi bez penetratného nateru na betdne a poteroch,
ostatné nasiakavé podklady je nutné napenetrovat.

Priprava podkladu

® Minimalne vyzretie podkladu:

- potery z rychlotuhnucich cementov 1-2 dni

- omietky cca 7 dni (1 mm hrdbky = 1 den schnutia)

- cementové potery cca 28 dni

- konstrukény betdn cca 90 dni

¢ Podklad musi byt pevny, €isty a Unosny. Olejové
Skvrny, zvysky oddebriovacich olejov a dalSie neCistoty
znizujuce pridrznost sa musia starostlivo odstranit.

¢ Podklady z hutného beténu doporucujeme vyrovnat
samonivelizaénymi podlahovymi hmotami Prince Color®.
¢ Omietky a nasiakavé podklady je nutné oSetrit penetra-
ciou Prince Color® Multigrund PGM. Velmi nasiakavé

sa penetruju pokial saju (nesmie vzniknut leskly povrch)
a hladké alebo malo nasiakavé podklady sa o3etria
$pecidlnym naterom Prince Color® Multigrund PPB.
DodrZiava sa Standardné riedenie a nasledna
technologicka prestavka na vyschnutie.

» Cerstvé cementové potery smu vykazovat max. 4 %,
anhydridové potery pripadne sadrové potery max. 0,5 %
zvySkovej vihkosti (merané CM pristrojom).

Spracovanie

¢ Je nutné dokonalé rozmieSanie zmesi s Cistou vodou
(podla STN EN 1008) nizkootackovym miesadlom (max.
500 ot./min.) so $piralovym nadstavcom, pokial sa
nedosiahne homogénna zmes bez hrudiek. Hmota sa
necha kvéli aktivacii prislusnych latok najmenej 3 minuty
zriet a pred spracovanim sa eSte kratko premiesa.

¢ Hladkou stranou nerezového hladidla sa na podklad
nanesie tenka kontaktna vrstva lepidla.

e Ozubenym hladidlom sa nanesie primerana lepiaca
vrstva, pokial mozno jednym smerom. Na celoplosné
lepenie dlazieb v miestnostiach s predpokladanym
zvySenym zataZenim najma vihkom a teplom sa este
lepidlo nanesie na rubovu stranu keramického obkladu
(tzv. lepenie metddou Buttering-Floating). Nanesie sa
vzdy len taka plocha, na ktoru je mozné polozit obklad
alebo dlazbu poc¢as doby otvorenia lepidla (“doby
lepivosti”, t.j. cca 30 minut). Lepivost sa skdsa prstami.
¢ Obklady sa zlahka posuvnym pohybom vlozia do
lepiaceho 16Zka a vyrovnaju sa.

Skarovanie

Na Skarovanie obkladov a dlaZieb je mozZné pouZit:

e Cementovéa vodoodpudiva Skarovacia hmota: Prince
Color® FM (8irka Skary 1-8 mm)

¢ Flexibilna cementova vodotesna Skarovacia hmota:
Prince Color® FM-FX (Sirka $kary 1-12 mm)

¢ Flexibilna cementova vodoodpudiva Skarovacia hmota:
Prince Color® FM-FX Plus (Sirka $kary 1-12 mm)

¢ Neutralna silikdnova tesniaca hmota

Prince Color® FM-S.

Délezité upozornenia

¢ Nespracovavat pri teplotach podkladu a vzduchu pod
+5 °C a nad +25 °C, pri silnom slne¢nom Zziareni a vetre.
¢ Pri lepeni obkladov a dlaZzby na stary obklad, resp.
dlazbu sa doporucuje najskér “vySpachtlovat” podklad v
hribke cca 1 mm lepidlom Prince Color® Z 301 FX Profi,
popripade pouzit Specidlny kotviaci nater Prince Color®
Multigrund PPB a po 12 hod. pokladat novy obklad
alebo dlazbu na lepidlo Prince Color® Z 301 FX Profi.

Pri nedtandardnych podkladoch kontaktujte technicku

podporu.
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EN 12 004

Zlepsena rychlotvrdniica cementova malta
o znizenym skizom a predizenou dobou zavédnutia
na keramické obkladové prvky

Reakcia na ohefi: Trieda A2/A2,
Potiato&na tahova pridrznost: 1,0 N/mm?
Tahova pridrznost po tepelnom

starnuti: 21,0 N/mm?
Tahova pridrznost po ulozent

vo vode: 21,0 N/mm?
Tahova pridrznost po cykle
zmrazovanie/rozmrazovanie:

21,0 N/mm?

PRINCE COLOR




Technické udaje
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Materialova baza

Cement a jemnozrnné prisady

Sypna hmotnost

cca 1,45 kg/dm?

Objemova hmotnost Cerstvej malty

cca 1,5 kg/dm?

Zamesova voda

Pitna voda alebo voda podla STN EN 1008

-na 1 kg prasku cca 0,24 |

- na 25 kg vrece cca 6,0

Hrubka lepiaceho 16zka 1az8 mm

Doba spracovatelhosti* cca 90 min.

Doba otvorenia* cca 30 min.

Pociato¢na tahova pridrznost >1 N/mm?

Tahové pridrznost po ponoreni do vody >1 N/mm?

Tahova pridrZnost po pésobeni tepla >1 N/mm?

Tahova pridrznost po cykloch zmrazenie/rozmrazenie >1 N/mm?

Doba zavadnutia: tahova pridrznost (nie po menej ako 30 min) | > 0,5 N/mm?

Teplota spracovania/teplota podkladu +5°C az +25 °C

Sklz <0,5mm

Spotreba cca 1,2 kg/m? pri hrabke vrstvy 1 mm

Teplotna odolnost -30°C az +80 °C

Doba vytvrdzovania*

- pochbdzny po cca 12 hod.

- Skarovanie po cca 12 hod.

- plna zataz po cca 3 drioch

Spotreba podia obkladu Profil zubov Spotreba

mala mozaika 3-4 mm cca 1,5-2,0 kg/m?
obklad 15 x 15 5-6 mm cca 2,5-3,5 kg/m?
hruba keramika 8-10 mm cca 4,0-5,0 kg/m?

*Pri + 23 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu. VysSie teploty skracuju, nizSie teploty prediZuju uvedené doby.

e Lepidlo Prince Color® Z 301 FX Profi nevyrovnava
nerovnosti podkladu. Na vyrovnanie podkladu je vhodné
pouzit samonivelizaéné podlahové hmoty radu Prince
Color® (Prince Color® NC 515, Prince Color® NC 510
alebo Prince Color® NA 420).

¢ Na savych podkladoch sa skracuje doba otvorenia
(lepivosti), vzdy je nutné napenetrovat podklad naterom
Prince Color® Multigrund PGM.

e Kvoli spravnej funkcii keramickych obkladov a dlazieb
je nutné dosiahnut dostato€né pokrytie rubovej strany
dlazdic (interiér min. 65 %, exteriér min. 95 % plochy).
e \/ praxi zavisi spotreba od kvality podkladu, druhu
keramického obkladu, pouzitého naradia a spdsobu
spracovania.

® Tuhnuca hmota sa nesmie dodatocne riedit vodou ani
miesat s Cerstvou hmotou.

¢ Naradie sa ihned po pouziti umyje vodou, vytvrdnuté
necistoty sa odstrania mechanicky.

* PrimieSavanie dalSich latok nie je dovolené.

Bezpeénostné pokyny

¢ | epidlo mbze drézdit pokozku, o€i, sliznicu.
* Nebezpec€enstvo senzibilizacie pri styku s pokozkou.

* Pri praci zamedzit styku s pokoZkou a o€ami.

¢ Nevdychovat.

* Pri praci nejest a nepit.

¢ Uchovavat mimo dosahu deti.

¢ Nosit vhodny pracovny odev a pracovné rukavice.

Balenie a skladovanie

¢ Balenie 25 kg a 5 kg papierové vrece s PE vloZkou,
dodavky na europaletach krytych féliou.

¢ Skladovatelnost v suchom sklade cca 12 mesiacov od
datumu vyroby.

Likvidacia odpadu

® Pripravok likvidovat v sulade so zakonom o odpadoch
v platnom zneni.

® Pri styku s vodou zabranit uniku produktov do inych
tokov a kanalizécie.

Technicka podpora

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o. je Vam s dalsimi informaciami a technickou
podporou rad k dispozicii.

BASF Slovensko spol. s r.o.

Divizia Stavebné hmoty, Zilina

T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918

F: 041/72 345 92

E-mail: info.sk@basf.com

Zakaznicky servis:

T: 041/72 345 91

F: 041/72 345 92

E-mail: objednavky.sk@basf.com

Internet: www.basf-sh.sk
www.fasadnestudio.sk

T0918 111918
T 0918 444 918
T 0903 400 851
T 0918 444 918
T 0918 594 016
T 0903 776 800
T 0910999 774
T 0905 209 208
T 0903 621 456

Bratislava .- V, Senec

T0911707 911
T 0903 847 822
T 0911 808 911

Technicko - poradensky servis

Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Sala, Zlaté Moravce

Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, Pezinok, Piestany, Senica, Skalica

Bytéa, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Namestovo, Povazské Bystrica, Tvrdo$in

Zilina, Martin, Ruzomberok, Tur¢ianske Teplice

Tren¢in, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vdhom,Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol¢any

Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Luenec, Poltér, Rimavska Sobota, Velky Krtis,
Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom

Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levo¢a, Liptovsky Mikulas, Rozriava, Revuca, Spiska N. Ves, Stara Luboviia

Kosice |1.-IV., KoSice—okolie, Michalovce, Sobrance, TrebiSov

Presov, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Sabinov, Snina, Stropkov, Svidnik, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov st velmi rozdielne. V nasich vyrobnych listoch st uvedené len vSeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajlce sucasnym
znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moznost pouZitia produktu na zamyslany tcel. Pri zviastnych poZiadavkach je potrebné si vyZiadat naSe poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia su vykondvané v ramci predzmiuvnych/zmiuvnych vedlajsich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.
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Novym vydanim straca staré platnost.




