BASF

The Chemical Company

Prince Color® Z 301 XT

Lepiaca a armovacia stierkova hmota na zateplovacie systémy

Rozsah pouzitia

¢ Na vnutorné a vonkajSie pouZitie.

¢ Na steny a stropy na lepenie a armovanie
izolanych dosiek z fasadneho expandovaného
polystyrénu (bieleho aj sivého), extrudovaného
polystyrénu a mineralnej viny.

e Ako armovacia stierka na vytvaranie zakladnej
vystuznej vrstvy v zateplovacich systémoch.

¢ Podklad pre tenkovrstvové findlne omietky.

¢ Na zhotovenie stierkovej vrstvy na rovhom
murive a pevnych omietkach.

¢ \Vhodna aj do oblasti soklov.

Vlastnosti

® Mrazuvzdorna.

¢ Stabilna a pevna, praca s izolanymi doskami je
jednoducha a rychla.

¢ Vlysoka rychlost prace pri aplikacii armovace;j
stierky vdaka jej technickym parametrom.

Priprava podkladu

¢ Podklad musi byt rovny, unosny, Cisty, suchy,
bezprasny, bez olejov a starych naterov.

¢ Nasiakavé cementové, vapenné a sadrové
podklady je nutné osetrit penetraciou Prince
Color® Multigrund PGM.

¢ \/ysoko nasiakavé sa penetruju, pokial saju
(nesmie vzniknut leskly povrch), hladké alebo malo
nasiakavé podklady sa oSetria naterom Prince
Color® Multigrund PPB.

¢ DodrZiavat Standardné riedenie a naslednu
technologicku pauzu na vyschnutie.

¢ Podklad pre lepenie izolantu nesmie vykazovat
v&&siu nerovnost ako 10 mm na dizku 1 m (merané
latou).

¢ Podklad pre vytvaranie zakladnej vystuzne;
vrstvy nesmie vykazovat va¢siu nerovnost ako 5
mm na dizku 1 m (merané latou).

Spracovanie

¢ Je nutné dokonalé rozmieSanie suchej

zmesi s Cistou vodou (podia STN EN 1008)
nizkootackovym mieSadlom (max. 500 ot./min.)
so $pirdlovym nadstavcom, kym sa nedosiahne
homogénna zmes bez hrudiek. NamieSand hmota
sa necha kvali aktivacii prislusnych latok najmenej
3 minuty zriet a pred naslednym spracovanim sa
eSte kratko premieSa.

Nanesenie stierkovej lepiacej hmoty na
izolaéné dosky pri lepeni:

¢ Hmota Prince Color® Z 301 XT sa nanasa
murarskou lyZicou tak, aby sa na ploche dosky
vytvoril po obvode ram doplneny minimalne troma
ter€ami v strede dosky (tzv. metdéda ,,ramovo-
bodova sa pouZziva pri nerovnostiach podkladu
bliziacich sa nerovnosti 1 cm na dizku 1 m laty),
alebo sa hmota Prince Color® Z 301 XT nanasa
pomocou ozubeného hladidla na celu plochu
dosky (tzv. metdda ,celoplosna“, pouziva sa pri
malych nerovnostiach podkladu.)

¢ Lamely z mineralnej viny s kolmym viaknom sa
lepia vzdy celoplosne.

Celoplo$né armovanie - vytvaranie zakladnej
vrstvy:

¢ Na podklad sa nanesie pomocou ozubeného
hladidla (zub 10x10 mm) hmota Prince Color®

Z 301 XT, do ktorej sa pomocou hladidla zatlagi
armovacia tkanina.

e Stierka, ktora prestupi pomedzi oka sa
rozprestrie tak, aby tkanina bola Uplne zakryt4,
pripadne sa chybajuca stierka doplni.

¢ Hrubka vystuznej armovacej vrstvy sa

musi pohybovat v rozmedzi 3 mm az 6 mm.
(Armovacia tkanina musi byt uloZzena vo vrchnej
tretine armovacej vrstvy tak, aby jej raster nebol
prekresleny do povrchu.)

Délezité upozornenia

¢ Nespracovavat pri teplotach podkladu a vzduchu
pod +5 °C a nad +25 °C.

« Cerstvo nanesend vrstva stierky sa chrani pred
prili§ rychlym vysychanim (sInko, vietor, vysoka
teplota).

¢ VV prechodovych oblastiach a spojoch medzi
rozdielnymi ¢astami stavieb (napr. betébn/murivo),
Skarami a rohmi otvorov stavby musia byt izolacné
dosky previazané minimalne 20 cm.

¢ Konstrukcia sa musi nachadzat v stave
vyrovnanej ustalenej vihkosti. Praca na vnutornych
omietkach a poteroch musi byt dokon&ena.

¢ V oblasti soklov sa na armovaciu stierku aplikuje
vodoodpudivy naterovy systém alebo mozaika
Prince Color® Multiputz MP.

¢ Pri lepeni a armovani dosiek z extrudovaného
polystyrénu je nutné povrch dosiek celoplodne
zdrsnit.

¢ Pri lepeni fasadnej kontaktnej dosky z mineralnej
viny alebo z polystyrénu musi lepiaca hmota
pokryvat minimalne 40 % plochy dosky.
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Technické udaje

Materialova baza Cement a Specialne jemnozrnné prisady
Sypna hmotnost cca 1,4 kg/dm?®

Objemovéa hmotnost Cerstvej malty cca 1,9 kg/dm?®

Zamesova voda Pitna voda alebo voda podla STN EN 1008
-na 1 kg zmesi cca 0,231

- na 25 kg balenie cca b5, 751

Doba spracovatelnosti* cca 60 min.

Doba otvorenia* min. 20 min.

Pevnost v tlaku po 28 dhoch* min. 13 MPa

Pevnost v tahu za ohybu po 28 drfioch* min. 3 MPa

PridrZznost k podkladu po 28 dhoch* min. 0,5 MPa

Teplota spracovania / teplota podkladu +5 °C az +25 °C

Mrazuvzdornost Ano, min. 25 cyklov

Spotreba — lepenie a armovanie** cca 1,54 kg suchej malty/m? a mm hrabky vrstvy
Spotreba pri lepeni™

- celoplodné cca 3,5 - 5 kg suchej malty/m?

- ramovo-bodové cca 4 - 5 kg suchej malty/m?

Spotreba pri stierkovani (armovanie)** cca 4,5 - 5 kg suchej malty/m?
Spotreba celkom (lepenie a armovanie)** cca 8 — 10 kg suchej malty/m?

Doba vytvrdzovania*

(na slabo savom podklade)

- nana3anie tenkovrstvovych omietok po cca 2 dnoch

- nanasanie inych vrstiev po cca 2 doch

Teplotna odolnost -40 °C az +80 °C

Farebny odtien Sivobiela

* Pri +23 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu. Vy$Sie teploty skracuju, nizsie teploty predizuju uvedené doby.
** Pri nerovnych plochach je potrebné pocitat so zvysenou spotrebou.

* Pri lepeni fasadnej kontaktnej lamely sa nanasa Balenie a skladovanie

lepiaca hmota vzdy celoplo$ne.

* Primieanie dalsich l4tok nie je dovolené. * 25 kg papierove vrece s PE vlozkou, dodavky na
* Na dokonalé spracovanie lepiacej a armovacej drevenych EURO paletach krytych fdliou.

e Skladovatelnost v suchom sklade 12 mesiacov

stierkovej hmoty vratane dosiahnutia rovnhomernej c .
od datumu vyroby.

Struktury sa odporuc¢a podrobna inStruktaz nasimi
odbornymi poradcami. Likvidacia odpadu
Bezpecnostné pokyny ¢ Pripravok likvidovat v sulade so zakonom o

* Maltova zmes méze drazdit pokozku, odi, odpadoch v platnom zneni.

sliznicu. e Zabranit uniku produktu do vodnych tokov
« Nebezpetenstvo senzibilacie pri styku a kanalizacie.

s pokozkou. L

¢ Pri praci zabranit styku s pokozkou a o€ami. Technicka podpora

¢ Nevdychovat. Pri praci nejest a nepit.
¢ Uchovavat mimo dosahu deti.
¢ Nosit vhodny pracovny odev a pracovné

Prislusny technicky pracovnik firmy BASF Slovensko
spol. s r.o. je Vam s dalSimi informaciami a
technickou podporou rad k dispozicii.

rukavice.
BASF Slovensko spol. s r.o. Technicko - poradensky servis
Divizia Stavebné hmoty, Zilina T0918 111918 Bratislava .- V, Senec

T: 041/76 314 83, T: 0918 888 918~ T0918444018
T 0903 400 851 Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Sala, Zlaté Moravce

F: 041/72 345 92 T0918 444 918

E-mail: info.sk@basf.com T 0918594 016 Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, Pezinok, Piestany, Senica, Skalica

Zakaznicky servis: T 0903 776 800 Bytéa, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Namestovo, Povazska Bystrica, Tvrdosin

T: 041/72 345 91 T 0910999 774 Zilina, Martin, Ruzomberok, Turgianske Teplice

F: 041/72 345 92 T 0905209 208 Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vahom,Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol&any

E-mail: objedn avky.sk@basf.com T 0903621456 Banska l?ystriga, Bgrjské Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Lu€enec, Poltar, Rimavska Sobota, Velky Krtis,
. Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom
Internet: www.basf-sh.sk T0911707 911 Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levoga, Liptovsky Mikul4s, Rozfiava, Revica, Spisska N. Ves, Staré Luboviia
www.fasadnestudio.sk 0903847 822 Kosice |-V, Kosice-okolie, Michalovce, Sobrance, Trebiov
T 0911808911 Presov, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Sabinov, Snina, Stropkov, Svidnik, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su velmi rozdielne. \/ nasich vyrobnych listoch st uvedené len véeobecné pokyny na spracovanie, zodpovedajlice sticasnym
Znalostiam. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. Pri zviaStnych poZiadavkéch je potrebné sivyZiadat nase poradenstvo.
Poradenstvo a doporucenia sti vykonavané v ramci predzmiuvnych/zmluvnych vedlajsich povinnosti. Platia nase obchodné a dodacie podmienky.

Aktualne informacie o produktoch su dostupné na www.basf-sh.sk

Vydané: Oktober 2010 Novym vydanim straca staré platnost.



